SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT
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Specyfikacje techniczne wykonania 1 odbioru rob6t budowlanych

WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specytikacja Techniczna S-00.00. - Wymagania Ogélne, odnosi si¢ do wymagan wspdlnych dla wszystkich wymagan technicznych,
dotyczacych wykonania i Przejgcia Robot, ktére zostang wykonane w ramach wykonywania Rewitalizacja zespotu dworskiego wraz
z przynaleznym parkiem w miejscowosci Laskowice — Odbudowa cz¢$ciowa ogrodzenia

1.2 Zakres stosowania ST

Jako czg¢§¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
Wykonawca stosowat si¢ bedzie do polskich norm, instrukcji i przepiséw w kwestiach nie opisanych przez Specyfikacje Techniczne
bedace sktadowa czgécia Dokumentéw Kontraktowych.

1.3. Ogdlny opis stanu istniejacego i planowanych robét objetych ST

1.3.1 Charakterystyka ogélna inwestycji.

Planowana inwestycja przewiduje demontaz starego i wykonanie nowego ogrodzenia na dziafce nr 3253/11 w Laskowicach.
Istniejace ogrodzenie znajduje si¢ w ztym stanie technicznym i wymaga przebudowy z uwagi na bezpieczefnstwo oraz poprawe
estetyki otoczenia .

Projekt przewiduje wykonanie od strony péinocnej, ogrodzenia ze stali ksztattowej, pelnej, mocowanego do stupkéw stalowych.
Ogrodzenie na cokole z kamienia na zaprawie cementowej, osadzonego na fundamencie betonowym, z rolka z cegty ceramicznej
pelnej zblizonej do istniejacej. Fundament betonowy wzmocniony zbrojeniem. Dylatacje fundamentu, cokotu wykona¢ co 6m.

1.3.2 Opis stanu istniejacego

Dawny zesp6t dworski jest ogrodzony od strony pétnocnej ogrodzeniem stalowym na cokole kamienno-ceglanym. Od strony
zachodniej mur ceglany przewidziany w kilku miejscach do remontu.

1.3.3 Zakres inwestycji

Zakres przebudowy, remontu jest okreslonego w przedmiarze robot.
Demontaz i wykonanie nowego ogrodzenia dtugos$ci 75,94m, bramy, furtki
oraz zamurowanie ubytkéw w ogrodzeniu murowanym od strony
zachodniej.

134 Wplyw inwestycji na srodowisko. Planowany remont nalezy do kategorii remontéw nieszkodliwych dla srodowiska.
1.35 Nazwa i kody poszczeg6lnych robot
roboty remontowe i renowacyjne kod CPV 45453000 - 7

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami
Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w Warunkach Kontraktowych przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,

1.4.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Fakt przystapienia do Robét Wykonawca obwiesci przez umieszczenie, tablicy informacyjnej, ktora tre$¢ bedzie zawierata
informacje dotyczace kontraktu. Tablica informacyjna bedzie utrzymywana przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres
realizacji Robot.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robdt.

Wykonawca ma obowiazek znac i stosowac w czasie prowadzenia Robét wszelkie pracy dotyczace ochrony rodowiska
naturalnego. W czasie trwania remontu i wykanczania Rob6t Wykonawca bedzie:

Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca musi utrzymywac sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

1.4.4. Zaopatrzenie Placu Budowy w wodg i energi¢ elektryczna
Wykonawca jest zobowigzany wykona¢ w wlasnym zakresie przed przystapieniem do robot.
1.45. Przechowywanie i skfadowanie materiatlow

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do Robét, byly zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wtasciwo$§¢ do Robot.

1.4.5. Wariantowe stosowanie materiatow
Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialu w wykonywanych

Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.



2. SPRZET

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Rob6t powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcey i powinien odpowiadaé¢ pod wzglgdem
typow i ilo$ci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub w projekcie organizacji Robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. W
przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania Rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania jakos$ci i warunkow wyszczegélnionych w
Kontrakcie, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robét.

3. WYKONANIE ROBOT

3.1. Ogdlne zasady wykonywania Robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rob6t zgodnie z Warunkami Kontraktu, oraz za jako$¢ zastosowanych materialéw
i wykonywanych Robol, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robét: oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca na wlasny koszt skoryguje wszelkie pomyiki i bledy w czasie trwania remontu, jesli wymagac tego bedzie Inspektora
Nadzoru.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robét beda oparte na wymaganiach
sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej, ST, normach i wytycznych. Polecenia Inspektora Nadzoru bgda
wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania
Rob6t. Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

4. KONTROLA JAKOSCIROBOT
Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)
Atesty jako$ci materialéw i urzadzen

Materiaty posiadajace atesty lub urzadzenia - wazne legitymacje moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona
niezgodno$¢ ich wiasciwosci z ST to takie materiatu i urzadzenia zostang odrzucone.

5. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Odbiér koncowy przedmiotu zaméwienia bedzie dokonany po zakonczeniu catosci prac objetych zaméwieniem, w ciagu 14 dni od
daty powiadomienia Zamawiajacego o gotowosci robét do odbioru.

Okres gwarancji biegnie od daty podpisania protokotu odbioru koncowego.

Po uptywie okresu gwarancji nastapi odbior ostateczny.

Termin usuwania stwierdzonych wad wynosi nie wigcej niz 10 dni od daty powiadomienia Wykonawcy o ich stwierdzeniu.

6. WARUNKI PLATNOSCI

Platnosci faktur Wykonawcy wystawianych za poszczegdlne etapy robdt beda realizowane w terminie zgodnym z oferta i SIWZP.



1. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1 Przedmiot.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét rozbiérkowych istniejacego
ogrodzenia.

1.2 Zakres stosowania

Specytikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
p. L.1.

1.3 Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu rozbidrke istniejacego
ogrodzenia stalowego, bramy wraz z ich usunig¢ciem i utylizacja. Przewiduje si¢ mozliwo$¢ odzysku kamienia.

14 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
L5 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacja i
poleceniami InZyniera kontraktu

2. Materiaty
2.1 Wymagania dotyczace wlasciwosci materiatéw Wystgpuja materialy pomocnicze.

3. Sprzet
Roboty wykonywac przy uzyciu narzedzi r¢gcznych i elektronarzedzi.

4. Transport
Materialy z rozbiérki przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.

5. ‘Wykonanie rob6t

Zdemontowac istniejace elementy ogrodzenia betonowego, prefabrykowanego, stupki betonowe, bramg i furtke, powstate odpady
wynie$¢ poza obiekt i zgromadzi¢ w wyznaczonym miejscu gromadzenia odpadéw, podloze z grubsza wyréwnac, powstate odpady
zaladowa¢ na $rodki transportowe i wywiez¢ na wysypisko

6. Kontrola jako$ci
Nie dopuszcza si¢ pozostawienia nieoderwanych od podtoza fragmentéw starej posadzki lub luznych niezwiazanych z podtozem
albo spekanych miejsc.

7. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1m2 rozebranej powierzchni.
Tlo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez inzyniera i sprawdzonych w terenie

8. Odbidr robot

Roboty rozbiérkowe jako zanikajace wymagaja odbioréw czgsciowych. Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
dokladnosci usunigcia wszystkich usuwanych powtok

wywoéz odpadéw na wysypisko wraz ze $wiadectwem utylizacji

9. Podstawa ptatnosci
Platno$¢ nastgpuje za odebrana ilo§¢ m2 rozebranego plotu wraz z odwozem na wysypisko.



2. ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t ziemnych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczeg6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét ziemnych
wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych rob6t wehodza:
B.02.01.00. Wykopy.
B.02.02.00. Podsypki i nasypy.

B.02.03.00. Zasypki.
B.02.04.00. Transport gruntu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inspektora.
2. Materiaty
2.1. Do wykonania robét wg B.02.01.00 materiaty nie wystgpuja.
Do wykonania rob6t wg B.02.01.00 materiaty nie wystgpuja.
2.2. Do wykonania podktadu wg B.02.02.02. nalezy stosowac¢ piasek zwykty.
2.3. Do zasypywania wykopéw wg B.02.03.01 i B.02.03.02 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,
niezamarznigty i bez zanieczyszczen takich jak ziemia ro$linna. odpadki materialéw budowlanych itp.
3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonywane r¢cznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. Transport
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na caltej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
5. Wykonanie rob6t
5.1. Wykopy wg B.02.01.00.
5.1.1. Sprawdzenie zgodno$ci warunkéw terenowych z projektowymi
Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzgdnych terenu z danymi
podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow
konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.
5.1.2. Wykopy w ostonie §cianek szczelnych (dotyczy tunelu).
Przed wykonywaniem rob6t zwigzanych z budowa tunelu powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowe. Dojazd do
tunelu oraz utwardzenie terenu ujmuje dokumentacja techniczna drogowa.
Przed rozpoczeciem i w trakcie wykopéw nalezy wykonywaé¢ pomiary geodezyjne z wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw
kierunkowych, taw wysoko$ciowych i reperéw pomocniczych, z wyznaczeniem krawedzi wykop6w, niwelacja kontrolng robot
ziemnych i dna wykopu.
5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopéw
Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych bezpiecznych nachylen skarp:
w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastgpujace zabezpieczenia:
w pasie terenu przylegajacym do gérnej krawedzi wykopu na szeroko$ci réwnej 3-krotnej glebokosci wykopu powierzchnia
powinna by¢ wolna od nasypéw i materialéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wéd opadowych
naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych
nachylef
stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystgpowania niekorzystnych czynnikow.
5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopéw

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynosza 10 cm.

5.1.5. Postgpowanie w wypadku przeglegbienia wykopow
(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunigta bezposrednio
przed wykonaniem fundamentu.
(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.3. Zasypki wg B.02.03.00
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczgcie zasypek
Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopéw po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem
do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezpo$rednio po zakoficzeniu przewidzianych w nim rob6t.
2) Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych i $mieci.
3) Uktadanie i zaggszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw r¢cznych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ci¢zkimi tarczami.



0,40 m — przy zaggszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

4) Wskaznik zaggszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg préby normalne;j
Proctora.

5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu §cian powinno by¢ wykonane w sposéb nie powodujacy uszkodzenia
izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jako$ci rob6t

Wymagania dla rob6t ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.

(1) Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w p. 11.

6.1. Wykopy wg B.02.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
zgodno$¢ wykonania rob6t z dokumentacja
prawidlowos¢ wytyczenie robot w terenie
przygotowanie terenu

rodzaj i stan gruntu w podiozu

wymiary wykopéw

zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podktadéw i nasypéw wg B.02.02.00
Sprawdzeniu podlega:

przygotowanie podloza materiat uzyty na podktad
grubo$¢ i rownomiernos$¢ warstw podktadu

sposéb i jako$¢ zageszezenia.

6.3. Zasypki wg B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega:

stan wykopu przed zasypaniem

materiaty do zasypki

grubo$¢ i rownomiernos$¢ warstw zasypki

sposéb i jako$¢ zageszezenia.

7. Obmiar rob6t

Jednostkami obmiarowymi sa:

B.02.01.00 — wykopy — [m3]

B.02.02.00 — podktady i nasypy — [m3]

B.02.03.00 — zasypki — [m3]

B.02.04.00 — transport gruntu — [m3] z uwzglednieniem odlegto$ci transportu.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa ptatnosci

B.02.01.00 — Wykopy — ptaci si¢ za m3 gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

wyznaczenie zarysu wykopu,

odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatladowaniem na samochody i odwiezieniem; Wykonawca we wlasnym zakresie
ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
B.02.02.00 — Wykonanie podktadéw i nasypéw — placi si¢ za m3 podktadu po zaggszczeniu.
Cena obejmuje:

dostarczenie materiatu

uformowanie i zaggszczenie podkladu z wyréwnaniem powierzchni.

B.02.03.00 — Zasypki — placi si¢ za m3 zasypki po zaggszczeniu.

Cena obejmuje:

dostarczenie materialow

zasypanie, zageszczenie i wyrownanie terenu.

B.02.04.00. Transport gruntu — placi si¢ za m3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglgdnieniem odlegtosci transportu.
Cena obejmuje:

zatadowanie gruntu na $rodki transportu

przew6z na wskazang odlegtosé

wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

utrzymanie drég na terenie budowy i na zwalce.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.



3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach
zelbetowych wykonywanych na mokro.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robét wechodza:

B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gladkimi ze stali A-0 1 A-L

B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-1T1i A-IIL

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inspektora.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Wtasnos$ci mechaniczne i technologiczne stali:

Wrtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali Srednica preta Granica plastycz- Wytrzymato$¢ na WydluZenie Zginanie
nosci rozcigganie trzpienia a — $rednica
mm MPa MPa % d — probki
St0S-b 5,540 220 310-550 22 d =2a(180)
St3SX-b 5,540 240 370-460 24 d =2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d =3a(90)

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac pegknig¢, naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez pgknigé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszcezalne sa pozostato$ci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgknigcia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

jesli mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcéwki i pretéw gladkich,

jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o
wigkszych $rednicach.

(4) Odbior stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka
stali. Atest ten powinien zawierac:

znak wytworcy,

$rednic¢ nominalna,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrébki cieplne;j.

Cechowanie wiazek i krggéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:

na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,

odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ mie$ci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy
stali w normach panstwowych,

prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i
gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczona na budowe partig¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w
przypadku, gdy:

nie ma za§wiadczenia jakosci (atestu),

nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

stal peka przy gieciu.

Decyzj¢ o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi §rodkami transportu zeby unikna¢ trwatych odksztalcen, oraz zgodnie z



przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Wykonywanie zbrojenia

Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota,
Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do
catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwo$ciach technicznych stali ani
p6zniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢é wyprostowane.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-
B-03264:2002.

Laczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowacé do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw
sztucznych o grubos$ci réwnej grubosci otulenia.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczna ilo§¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng dtugos¢ pretéw poszczegdlnych
$rednic pomnozong przez ich ci¢zar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawcg pretéw o $rednicach wigkszych od
wymaganych w projekcie.

8. Odbiér robot

Wszystkie roboty objete B.03.01.00 1 B.03.02.00 podlegaja zasadom odbiéru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz
odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg SST-G.00 — ,,Wymagania ogélne”.

8.2. Odbidr koncowy — wg SST G.00

8.3. Odbidr zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika
budowy.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji Zelbetowej i postanowieniami
niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow
ztacz i dlugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie materialu, oczyszczenie i wyprostowanie,
wygiecie, przycinanie, faczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i
niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw zbrojenia i usunigcie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwiazane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Projektowanie



4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
BETON
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t betoniarskich.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie betonu i podbetonu w
elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Podbetony.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami InZyniera.
2. Materiaty
2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement
Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o
nastepujacych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20
Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaty
si¢ nastgpujacym sktadem:
- Zawartos$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
- Zawartos¢ alkaliow do 0,6%
- Zawarto$¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastgpujace dane:
oznaczenie
nazwa wytworni i miejscowosci
masa worka z cementem
data wysyiki
termin trwalo$ci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy umozliwiajace grawitacyjne napetnianie
zbiornikéw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnaturg¢ odbiorcza kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:
dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki
lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)
dla cementu luzem:
magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem,
zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia
pomiaréw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewngtrznych $cianach).
Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed $ciekaniem wody deszczowe;j i
zanieczyszczeniem.
Podtogi magazynéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
po uplywie okresu trwato$ci podanego przez wytwércg w przypadku przechowywania w sktadach zamknigtych.
Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jako$ci powinno by¢ przechowywana w sposéb umozliwiajacy jej atwe rozréznienie.
(2) Kruszywo.
Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie
powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
3/4 odlegtosci w §wietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyZnie prostopadtej do kierunku betonowania.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrol¢ wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-
6:2002 i stato$ci zawartosci frakcji 0—2 mm.
2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego.
Wymagania co do szczelnosci i mrozoodporno$ci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:
nasiakliwo$¢ nie wigksza jak 4%
mrozoodporno$¢ przy ubytku masy nie wigkszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wigkszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.
Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.
Ponadto beton i jego sktadniki powinny spelnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.
2.3. Materialy do wykonania podbetonu
Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:
pospétka kruszona 0/40,
cement hutniczy 25. [lo§¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotno$¢ optymalna 8%.
Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%



3. Sprzet

Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywa¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).

Tlo$¢ ,.gruszek™ nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtoéci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie rob6t

5.1. Zalecenia ogdlne

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo, z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikéw

Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywaé¢ wylacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek
wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i ukadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowane;j
do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja odrgbne wymagania technologiczne przy czym wymaga si¢
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzgdnych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz
obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest
wigksza nalezy mieszank¢ podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglgdnia¢ nastgpujace
zalecenia:

w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za
pos$rednictwem rynny,

warstwami o grubo$ci do 40 cm zaggszczajac wibratorami wgtebnymi,

przy wykonywaniu ptyt mieszank¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika Iub rurociagu pompy. W ptytach o grubosci wigkszej od
12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zaggszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

Wibratory wglebne nalezy stosowac o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z butawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci migdzy
pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;.

Podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora.

Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glebokos¢ 5—-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w
jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowa¢ powoli w stanie wibrujacym.

Kolejne miejsca zaglgbienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora.
Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt i charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na calej
dtugosci.

Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasigg dzialania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtgbokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci
elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ do§wiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i
sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢
kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pofaczenia betonu stwardniatego ze §wiezym
przez:

usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie
wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. PowyZsze zabiegi nalezy wykona¢ bezpo$rednio przed
rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pézniej niz w
ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania
nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utoZonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczes$niejsze przygotowanie odpowiedniego
o$wietlenia zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma PN-EN 206-1:2003 oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakos$ci betonu i stosowanych materiatéw.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jako$ci betonu dostosowany do wymagan
technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne
inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

badanie sktadnikéw betonu



badanie mieszanki betonowe;j

badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia
mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili ukladania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadéw

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postgpowania na wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest
przygotowanie odpowiedniej iloéci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utoZony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana
konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wcze$niej podjac¢ dziatania organizacyjne pozwalajace
na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi
odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pézniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje
wilgotno$ciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Nanoszenie bon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢ taczyt z nastgpng warstwa konstrukcji
monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odno$nie jakosci pielggnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielggnaciji

UtoZony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy
rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z
normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwno$¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowiazuja nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagl¢bien miedzy ziarnami kruszywa, przeloméw i wybrzuszen ponad
powierzchnig,

peknigcia sa niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu bgdzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej
wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,

réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj.
wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

wszystkie wystajace nierownosci wyréwnac¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetic betonem i nastgpnie wygtadzi¢ i uklepa¢, aby otrzymac réwna i jednorodna
powierzchni¢ bez dotkéw i poréw,

wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowaé wilgotng szczotka aby usung¢ powierzchnie
szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem no$nosci zatozonej w projekcie technicznym.
Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwo$ci w sposéb ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.
6. Kontrola jako$ci

Kontrola jako$ci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja
odbiorowi.

7. Obmiar rob6t

Jednostkami obmiaru sg:

B.04.01.00 — 1 m3 wykonanej konstrukcji.

B.04.02.00 — 1 m3 wykonanego podbetonu.

8. Odbiér robot

Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad podanych powyze;j.

W szczegdlnosci tunel dla pieszych podlega probnemu obciazeniu wg PN-89/S-10050.

9. Podstawa ptatnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

dostarczenie niezbgdnych czynnikéw produkcji

oczyszczenie podioza

wykonanie deskowania z rusztowaniem

ulozenie mieszanki betonowej w nawilZzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i marek,
zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

pielegnacje betonu

rozbidrka deskowania i rusztowan

oczyszczenia stanowiska pracy i usunig¢cie materiatéw rozbiérkowych poza granice obiektu.

B.04.02.00. Podbeton na podtozu gruntowym.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m3 betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podloza, przygotowanie, utozenie, zaggszczenie i
wyréwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003  Beton.

PN-EN 196-1:1996  Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996  Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i stato$ci objgtosci.



PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-89/S-10050 Probne obcigzenie obiektéw mostowych, zelbetowych.



5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCIJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych,
wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sig:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002

€))] Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998

Dwuteowniki dostarczane sa o dlugo$ciach:

do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dlugosci do 6,0 m; do 100 mm dla diugosci wigksze;j.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczane sg o dtugo$ciach:

do 80 mm -3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm

—-3do15m

z odchytkami: do 50 mm dla dtugos$ci do 6.0 m;

do 100 mm dla dtugosci wigksze;j.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sg o dlugo$ciach:

do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugos$ci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigksze;j.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

4) Blachy

Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubo$ciach 6-40 mm.

szerokos$ciach 160-700 mm i dlugo$ciach:

dla grubosci do 6 mm — 6,0 m

dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka

do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubos$ci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000x2000 1250%x2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000
powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca si¢ stosowanie blach grubych.
Blacha Zzebrowana wg PN-73/H-92127

Blachg zebrowang dostarcza si¢ w grubo$ciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 15003000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza si¢ w grubo$ciach 1.5-5 mm i szeroko$ciach 20-200 mm w kregach o masie:

przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg

przy szerokos$ci 30 do 50 mm — do 100 kg

przy szerokosci 50 do 100 mm —do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza si¢ o dlugo$ciach:

przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m

przy $rednicy do 25 do 50 mm —3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogigte.

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i okragte).
Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Dlugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej
doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchniach czotlowych niedopuszczalne sg pozostatoéci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgknigcia widoczne gotym okiem.



Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:

- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubos$ci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubo$ci wigkszej.

2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia
materiatu. Atest powinien zawierac:

znak wytworcy

profil

gatunek stali

numer wyrobu lub partii

znak obrébki cieplne;j.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z
oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbior6w mig¢dzyoperacyjnych zostaty usunigte.

Cechowanie elementéw farba na elemencie.

2.2. Laczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430.
Zastgpczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obciaZenia statyczne i
dynamiczne.

Elektrody powinny miec:

za$wiadczenie jakosci

spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sig:

(1) $ruby z tbem sze$ciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:

dla $rednic 8-16 mm — 4.8-1I

dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11

stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

wlasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki szeSciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

wlasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czgsciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie faczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.2.3. Powloki malarskie

Materialy na powtoki malarskie wg niniejszych SST.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budow¢ powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢
wciggarek lub wciggnikéw. Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatlceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci
sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu,
oczyszczaé i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjne;j.
Konstrukcj¢ nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtoéci 2.0
do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inspektora.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,

zgodnodci z projektem,

zgodnodci z atestem wytworni

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

jakosci powlok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor.

3. Sprzet

3.1. Sprzgt do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, weiagarek, dzwignikéw, podno$nikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia
dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzgt do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ziaczy zgodnie z technologia spawania i dokumentacja konstrukcyjna.
Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych

sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych,
oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzgt do polaczen na $ruby

Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.



Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Cigcie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu po cigciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i gigcie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych temperatur oraz promieni prostowania i gigcia.
W wyniku tych zabiegéw w odksztalconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pgknigcia.

5.3. Sktadanie zespotéw

5.3.1. Czgsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktére po montazu bgda niedostgpne.
Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotéw i wykonania polaczen wedtug zataczonej
tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dhugosci

czg$ci ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dhugosci

lecz nie wigcej niz 10 mm
Odchyiki ptaskosci potek, Scianek - 2 mm na dowolnym
srodnikéw odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz 5 mm

Przesunigcie srodnika - 0,006 wysokosci
Wygigcie $rodnika - 0,003 wysokosci
‘Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

przylaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 20 40
4000-8000 30 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Polaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokos$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny
wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje si¢ wedtug wtasciwych norm
spawalniczych.
Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigksza od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo§¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% - dla pozostatych.
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg si¢ w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa
peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrébka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast pgknigcia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pgcherze
nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
5.3.7. Pofaczenia na $ruby
dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbg podktadek, przy zachowaniu warunku, Zze gwint nie
powinien wchodzi¢ w otwér glebiej jak na dwa zwoje.
nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni.
powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa smaru.
Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
5.4. Montaz konstrukcji
5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna i przy udziale srodkéw, ktére zapewnia osiagnigcie projektowane;j
wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu stateczno$ci elementéw uprzednio zmontowanych.
Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.
5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:
sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnos¢ i stan rub fundamentowych oraz reperéw wytyczajacych osie i linie odniesienia rz¢dnych obiektu.
poréwna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchylki nie powinny przekracza¢ wartosci:
Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa
rzedna fundamentu  rozstaw Srub
na powierzchni betonu do2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz
Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstale podczas transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji



Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm
odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
strzatka wygigcia h/750 lecz nie wigcej
stupa niz 15 mm
4 wygigcie belki lub  1/750 lecz nie wiecej
wigzara  niz 15 mm
5 odchylka strzatki montazowej 0,2 projektowane;j
6. Kontrola jakosci rob6t
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.
7. Obmiar rob6t
Jednostkami obmiaru sg:
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.
8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.
9. Podstawa ptatnosci
Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynno$ci wymienione w SST.
10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ziaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

wm»—‘_g‘



6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie muréw ogrodzenia.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.
Materiaty

Kamien, wymaga obrébki przed wbudowaniem.

Cegta klinkierowa

Cegta klinkierowa, powinna charakteryzowac¢ si¢ pewnymi cechami:

- posiada¢ nasigkliwo§¢ mniejsza lub réwna 6%,

- posiada¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie wigksza niz 30 MPa,

- by¢ mrozoodporna.

Winna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 771-1 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Czg§¢ 1: Elementy murowe ceramiczne.
Do murowania nalezy stosowa¢ gotowe zaprawy do murowania i spoinowania.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.
4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.
5. Wykonanie rob6t

Izolacja pozioma i uktadanie pierwszych cegiet

Przed wykonaniem izolacji nieréwno$ci i ubytki gérnej warstwy fundamentu nalezy uzupetnic¢ za pomoca gotowych zapraw. Murujac ogrodzenie,
tak jak w przypadku elewacji, nalezy miesza¢ cegly z réznych palet. Cegta jest produktem naturalnym i jej barwa zalezy od sktadu mineralnego
gliny, dlatego poszczegdlne partie klinkieru moga nieznacznie r6zni¢ si¢ od siebie odcieniem. Jest to zjawisko typowe, wystepujace u
wszystkich producentéw ceramicznych materiatéw budowlanych. Granice dopuszczalnych réznic kolorystycznych okreslaja normy budowlane,
tlumaczac to specyfika procesu technologicznego oraz wtasciwosciami gliny. Przestrzeganie zasady, by miesza¢ cegly z kilku palet powoduje,
ze rdznice sg niedostrzegalne.

Odpowiednia zaprawa i ochrona przed wilgocia pomoze zapobiec wykwitom

Podczas murowania ogrodzenia, wazne jest takze stosowanie odpowiedniej zaprawy, przeznaczonej specjalnie do klinkieru. Zaprawe nalezy
przygotowac $cisle wedlug zalecen producenta. Istotna jest tu przede wszystkim odpowiednia konsystencja, czyli wlasciwa proporcja suchej
zaprawy i wody. — Uzycie nieodpowiedniej zaprawy, szczegdlnie zawierajacej wapno, moze prowadzi¢ do tworzenia si¢ wykwitéw. Jesli
dodatkowo fugi nie zostang wykonane prawidlowo i do wn¢trza muru dostanie si¢ woda, sole zawarte w zaprawie rozpuszczaja si¢. Woda wraz z
solami przemieszcza si¢ mikroskopijnymi kapilarami na zewnatrz muru. Tam nast¢puje odparowanie wody, a rozpuszczone w niej zwiazki
chemiczne pozostaja na powierzchni cegiet w postaci nieestetycznych biatych zaciekéw. Bardzo istotnym czynnikiem, ktéry pomoze uniknaé
wykwitéw, jest wigc ochrona przed wilgocia, zaréwno przed murowaniem, jak i w trakcie prac. Ze wzgledu na proces wigzania samej zaprawy
nie powinno si¢ dopuszczac¢ do zawilgocenia cegiet na placu budowy. Przed przenikaniem wody od strony gruntu ochroni umieszczenie cegiet na
paletach. Natomiast od géry klinkier nalezy przykry¢ folia budowlana, co zapobiegnie zamoknigciu cegiet w razie deszczu.

Przgsta

Montaz przgset metalowych powinien si¢ odby¢ na przegubach, co umozliwi rozszerzalno$¢ termiczng. Dzigki temu powstajace naprezenia nie
zostang przeniesione na wymurowane stupki, co mogtoby powodowac¢ pekanie fug, a nawet uszkodzenie klinkieru. Na podmuréwkach pod
przgstami najczeséciej wykonuje sig tzw. rolke, czyli cegly utozone tak, ze na zewnatrz muru widac tylko gtéwki, a nie tradycyjnie — wozéwki.



Fugowanie

Po utozeniu cegiet nalezy odczeka¢ zanim rozpocznie si¢ ostatni etap prac, jakim jest fugowanie. W tym czasie gérna warstwa ogrodzenia
powinna zosta¢ zabezpieczona przed penetracja wody z opadéw atmosferycznych. O tym, kiedy rozpoczaé fugowanie, nalezy uwzgledni rézne
czynniki, m.in. stopien wilgotnosci muru oraz warunki atmosferyczne. Spoinowanie powinno by¢ wykonane za pomoca specjalnej fugi do
klinkieru, ktéra przygotowano zgodnie z zaleceniami producenta, uwazajac, by nie byta zbyt mokra. Zaleca si¢ murowanie na petne spoiny.
Dopuszczalne jest wykonanie fugi wypuktej lub wklestej, z tym jednak zastrzezeniem, Ze jej brzegi beda stykaty si¢ z krawedzig cegiet.
Niewskazane jest murowanie na puste lub zaglebione spoiny, poniewaz w niewypelnionych miejscach bedzie gromadzi¢ si¢ woda.
Zdecydowanie odradza si¢ tez wykonywania fug w czasie niesprzyjajacych warunkéw pogodowych, przede wszystkim w przypadku deszczu i
temperatury ponizej 5°C.

Po zakonczeniu prac murarskich

Po wymurowaniu, ogrodzenie powinno by¢ dodatkowo chronione przez co najmniej 7 dni, kiedy zachodzi wstgpny proces wigzania cementu i
zwiazki chemiczne wystgpujace w zaprawie sg absorbowane. Pelny proces wigzania zaprawy trwa 4 tygodnie. W tym czasie mur powinien by¢
zabezpieczony przed woda opadowa oraz nadmiernym nastonecznieniem, szczegdlnie powyzej 30°C.

Usuwanie wykwitow

Wykwity, ktére moga pojawi¢ si¢ na konstrukcjach wykonanych z klinkieru powinny zosta¢ mozliwie szybko usunigte. Ze wzglgdu na rézne
przyczyny powstawania wykwitow i ich r6zna rozpuszczalno$¢ w wodzie, zwiazki te nalezy usuwac jedna z nizej wymienionych metod:

- poprzez czyszczenie na sucho - $rednio twarda szczotka lub pedzlem (nie wolno uzywac szczotek stalowych);

- poprzez czyszczenie za pomocg wody - zabrudzong powierzchni¢ zwilzamy obficie woda, a nastgpnie $rednio twardg szczotka zanurzang w
wodzie szorujemy powierzchni¢ cegiet lub ptytek. Oczyszczona powierzchni¢ ponownie zmywamy woda. Czynnosci te powtarzamy kilkakrotnie
co kilka dni;

- przy uzyciu czys$cika do cegiet i plytek.

Impregnacja powierzchni

Konstrukcje wykonane z klinkieru narazone sa na niekorzystne oddziatywanie czynnikéw atmosferycznych (intensywne nastonecznienie, opady
atmosferyczne, gwaltowne zmiany temperatury). W celu dodatkowego zabezpieczenia konstrukcji przed tymi czynnikami zaleca si¢ stosowanie
impregnatu do powierzchni mineralnych. Zasadniczy sktadnik tego preparatu -nanoczasteczkowa emulsja silanowo-siloksanowa wykazuje
podwdéjne dziatanie impregnujace. Silany zapewniaja impregnacj¢ wglebna, a siloksany - impregnacj¢ powierzchniowa, co sprawia, ze
nanoimpregnat wykazuje wyjatkowo skuteczna i trwata ochron¢ konstrukcji przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac¢ wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchylek Dopuszc;alne odchytki [mm] . .
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze dlugosci 3 6

— na calej powierzchni 10 20

Odchylenia od pionu

—na wysokosci 1 m 3 6

—na wysokosci kondygnacji 6 10

— na calej wysokosci 20 30

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

—na 1 m dlugosci 1 2

— na calej dlugosci 15 30

Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 2

—na 1 m dlugosci 10

— na calej dlugosci 10

Odchylenia wymiar6w otworéw w $wietle

o wymiarach:

do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15,-1 +15,-10

ponad 100 cm
szeroko$¢ +10,-5 +10,-5
wysokos¢ +15,-10 +15,-10

7. Obmiar rob6t

Jednostka obmiarowa rob6t jest — m2 muru o odpowiedniej grubosci.

Tlo$¢ rob6t okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robot

8.1. Odbidr rob6t murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

za$wiadczenia o jako$ci materialéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,

protokéty odbioru materiatéw i wyrobéw,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowg,

8.2. Wszystkie roboty obj¢te podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

wykonanie elementéw

ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan



uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materialow

10. Przepisy zwiazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratéwki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003  Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020  Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komérkowy.



7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
KONSTRUKCIJISTALOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specytikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych
konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich, zwigzanych z budows, przebudowa, modernizacja i remontem obiektéw inzynieryjnych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz okre$leniami podanymi w
SST Cz¢$¢ G: ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy
budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST Cze$¢ G ,,Wymagania ogélne”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okre§lone w:

- ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016, z pdZniejszymi zmianami),

- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. 22002 r. Nr 166, poz. 1360, z p6Zniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane
na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytacznie systemowych zestawow malarskich
zgodnych z dokumentacja projektowa i posiadajacych aprobate techniczna IBDiM do tego typu zastosowan.

2.2. Wymagania szczegétowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji

stalowych w postaci powtok malarskich sa:

2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni

Materialy do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych zestawéw malarskich
oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.
2.2.2. Farby

Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych zestawéw malarskich oraz by¢ zgodne z
normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz
niniejszej SST.

Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technologicznych przyjetych zestawéw malarskich.

3. Sprzet

Roboty zwiagzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy
uzyciu dowolnego sprzgtu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych zestawéw malarskich.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST Czgé¢ G ,,Wymagania ogélne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spelniaé wymagania techniczne w zakresie BHP oraz
przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czg¢$¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby zabezpieczy¢ opakowania przed
uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogélne warunki wykonania rob6t

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST Cz¢$¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powltok malarskich.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu malarskiego oraz zgodnie z norma PN-EN ISO 12944-7:2001.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob6t powinna miesci¢ si¢ w granicach od +5°C do +25°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od
temperatury punktu rosy.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania rob6t powinna by¢ nie wigksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej rusztowan.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-
EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 5501-1:1996, PN-S0 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz
PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego podanymi w kartach technicznych
stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania nalezy powierzchni¢ przedmucha¢ sprgzonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych Producenta i aprobatach
technicznych IBDiM odno$nie:

- stanu podtoza,

- temperatury,

- wilgotnosci.

5.2.3. Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg $rodkéw gruntujacych, bedacych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z



karta techniczng Producenta i aprobata techniczng IBDiM.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomoca materiatéw bedacych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z karta
techniczng Producenta i aprobata techniczng IBDiM.

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powlok malarskich winny by¢ prowadzone z
zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez
IBDiM.

Metody nanoszenia materiatéw malarskich:

- malowanie pgdzlem,

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

Przy naktadaniu poszczeg6lnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakresow temperatur otoczenia i podtoza oraz
wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inspektora.

6. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robét podano w SST Czgé¢ G: ,,Wymagania ogélne”.

Kontrola robét obejmuje:

- stwierdzenie wlasciwej jako$ci materiatu na podstawie atestu Producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrolg prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

- kontrolg prawidlowo$ci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnos$ci wykonania powlok,
stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubo$¢ powloki winna by¢ zgodna z warto$cia podang w dokumentacji projektowej i
zgodna z zaleceniami Producenta; grubo$¢ t¢ okresla si¢ jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera;
grubo$¢ okresla si¢ metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubo$ci powltoki malarskiej wg normy

PN-EN ISO 12944-7:2001.

- oznaczenie przyczepno$ci powloki malarskiej.

7. Obmiar rob6t

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w SST Czgé¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych w postaci powtok
malarskich zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.

8. Odbiér robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST Cze$¢ G ,,Wymagania ogélne”.

W przypadku wykonywania nowych konstrukcji stalowych w postaci przeset obiektéw inzynieryjnych oraz montazu nowych elementéw w
istniejacych konstrukcjach stalowych Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisj¢ Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catoéci oraz wykonaniem i montazem nowych elementéw w konstrukcjach istniejacych i
jednoczesnie nadzér nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowej konstrukcji, a w przypadku konstrukcji istniejacych nad
wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowych elementéw konstrukcji oraz konstrukcji istniejace;j.

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty techniczne, §wiadectwa jakosci
materiatow, jak rowniez dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru cz¢Sciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powlok malarskich uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa,
niniejsza SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej,
przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Cze¢$¢ G: ,,Wymagania ogdlne”.

Podstawe platnoéci stanowi cena za 1 m2 zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej w postaci powltok malarskich, zgodnie z
dokumentacja projektowa, obmiarem robét, atestem Producenta zestawu malarskiego i oceng jakosciowa na podstawie wynikéw pomiaréw i
badan. Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie materialéw przewidzianych do wykonania robét,

- montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

- montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

- przygotowanie i oczyszczenie podloza,

- przygotowanie materialéw do zabezpieczenia antykorozyjnego,

- wykonanie warstwy gruntujacej,

- wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan,

- oczyszczenie i uporzadkowanie terenu rob6t. Cena jednostkowa zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwiagzane

10.1. Normy:

1. PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Metody
przygotowania powierzchni. Cz¢$¢ 1: Zasady ogdlne.

2. PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Metody
przygotowania powierzchni. Czg¢s¢ 2: Obrdbka strumieniowo-$cierna.

3. PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wymagania
techniczne dotyczace metalowych $cierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-$ciernej. Czgs¢ 1: Ogdélne wprowadzenie i klasyfikacja.
4. PN-EN ISO 11126-1 :2001 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wymagania
techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-sciernej. Czg$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.
5. PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
malarskich. Cz¢$¢ 1: Ogélne wprowadzenie.

6. PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
malarskich. Czg§¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

7. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

8. PN-89/S-1005 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

9. PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
malarskich. Cz¢$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.

10. PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobéw lakierowych. Czgs§¢ 3: Przygotowanie
powierzchni i metody naktadania.

11. PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
malarskich. Czgé¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

12. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci

powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowanianie zabezpieczonych podiozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym



usunigciu wezesniej natozonych powtok.

13. PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powlokami podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok.
14. PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne.

15. PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, Zeliwa do malowania.
10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016, z p6Zniejszymi zmianami),
2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
3.

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 1. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z p6zniejszymi zmianami),



